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SXGA-200C 测量相机

使

用

说

明

书

尊敬的用户：

感谢您的惠顾，为了您能更好地使用、维护和保养所

购买的产品，请您在使用之前仔细阅读使用说明书。
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我们将不断地对产品进行改进，以适应现代研究技术及检测方法的需求。这

种改进将包括机械结构及光学性能的完善。因此，这本说明书中提及的内容

及图示因技术进步而作的变更将不再另行通知!

使用前请注意：

开箱时请对照装箱单或订货单确认各零部件是否齐全，以免影响您的使用；零部件采用分件

包装，拆开包装时要小心谨慎。

1. 操作

1. 显微镜是一种精密仪器，应轻拿轻放，避免突然移动或者碰撞，强烈震动和操作不当都

会导致仪器的严重损坏。

2. 避免阳光直接暴晒、高温、灰尘和震动。

3. 镜片表面不应留有污物和手指印，以免降低本仪器成像清晰度。

2. 清洁和保管

1. 清洁光学零件表面应用脱脂纱布或棉花轻轻擦拭，如有手指印和油污，应用 70%乙醚和

30%酒精混合液沾湿脱脂纱布或棉花后轻轻擦拭。

2. 由于酒精和乙醚是高度易燃的溶剂，必须小心使用，一定要离开明火和可能产生电弧的

地方，如电子设备的开和关。同时也要记住应在有良好通风的房间使用这些化学试剂。

3. 不要用有机溶剂擦拭其它元件表面，可用中性的清洁剂擦拭。

4. 不要试图拆卸本仪器，以免降低精度。

5. 在不使用仪器时请用防尘罩将仪器盖好，存放在干燥、无灰尘的地方。

3. 供电网络应有良好的接地。
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一、简介

工业测量相机是一款集图像预览，图像采集，数据测量于一体的高清相机。操作简单，

实用。界面简洁易懂。显示画面清晰，真实。

二、基本操作

1. 鼠标：工业相机支持标准 USB 接口鼠标。

A 鼠标左键：选取图像画面上的可选项目时使用。

B 鼠标右键：显示可选项的属性菜单。

C 鼠标拖拽：当选中可选项时，移动可选项位置。

2. 数值输入

将鼠标移到数值输入框中，可以通过软件盘进行输入控制。

三、功能及界面操作说明

1、相机主界面

本相机主要由图像预览区域及菜单操作区域组成。如图

(1) 视频浏览区：可以实时浏览相机采集的图像也可以预览存储在相机上或其他存储介质

（如外接的 usb 存储器）上的图片。
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(2) 菜单控制区：可以调整相机显示参数，数据测量，及图片采集功能。当菜单处于长时间

无操作时可以自动隐藏（详情参考菜单控制选项）。

2、菜单操作界面

1 相机尺寸标定选项：

可以建立相机和实际尺寸

的对应关系，标定实际尺寸在相

机上的像数长度（也等同于相机

的像素尺寸的标定）。（详情参考

相机尺寸标定方式）

2 菜单属性选项：

更改系统显示语言。

打开或关闭菜单自动隐藏功能，

当图钉为横向时表示开启菜单

隐藏功能，菜单在 5 秒内无任何

操作时自动隐藏，图钉为斜向时

表示关闭隐藏功能。

3 快捷测量工具选项：

快速打开各种测量工具。（详情

参考测量工具的使用方式）

4 相机功能选项：

控制相机的属性参数，图片预览，

数据储存及图像冻结和抓取。

（详情参考相机辅助工具的使

用方式）

5 测量数据结果显示区

用于显示各个测量结果。

6 相机测量工具管理选项：

可以根据需求自定义快捷测量

工具的内容。
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3、相机操作方式

(1) 相机尺寸标定方式：

点击菜单右上角的圆形标定图标。可以选择线段标定或者三角圆标定。线段标定就是可

以选择两个点画条线来标定镜头。而圆形标定是根据标定板上的圆选取三点画圆进行标定。

用户可以根据标定板的类型进行选择。

例如选择三点圆标定方式，将圆形标定板放置在镜头下方，图像调节清晰后，在圆形的

外边缘上任意选取三点，可以画出一个圆，检查所画的圆和标定板的圆重合度如何，如果不

满意可以重新画圆直至满意为止。然后在对话框中输入当前镜头的倍率、标定圆的实际尺寸

等信息。这时候在菜单“标定”对话框中就会出现当前所标定的信息。

尺寸转换在“标定”对话框的右边有一个尺寸转换下拉键。用户可以选择适合的单位。

(2) 相机测量工具使用方式：

使用鼠标在测量工具栏中选择所要使用的测量功能，然后将鼠标移至视频浏览区。点击

鼠标右键确认各个点，从而画出所以测量的图形。具体的测量结果会在测量数据结果显示区

和图形附件显示。具体各个工具的测量请参考测量工具详情。

(3) 相机辅助工具的使用方式：

A. 自动寻找边缘：自动寻边功能可以自动找到图像的真正边缘，用于矫正人为取边的误差。

B. 字体与线宽：可以设置屏幕显示的字体大小及线宽大小，并且可以设置它们的颜色属性。
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C. 冻结：可以冻结视频，显示某个时刻的视频图像。

D. 相机参数设置防：将鼠标移至所要调节的相机参数上，可以通过鼠标滚轮或者拖拽该参

数的刻度标进行参数调节。

a) 亮度：可以更改相机的曝光时间。数值越小代表曝光时间短，相机亮度比较低，适

合拍摄一些移动速度较快的物体。数值越大代表曝光时间长，相机亮度变大，适合

拍摄较为静止的物体。如果亮度已经调节到最大值，此时如果还是亮度不足，可以

通过调节相机采样频率到 50Hz 来进一步增加显示的亮度。

b) 对比度： 可以改变相机图像的明暗对比，改善视觉效果。数值越大明暗对比越明
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显。

c) RGB 增益：可以改变红、绿、蓝三个颜色通道的数值增益，改变图像显示效果。

d) 锐度： 可以图像边缘的锐化程度，数值越大边缘越明显，但是数值过大时会给图

像带来颗粒噪声。

e) 高动态范围：可以改变图像现象动态范围，抑制图像过亮图像的同时提升较暗图像

的显示亮度。

f) 自动曝光：可以自动设定合适的屏幕亮度。

g) 自动白平衡：可以自动调节颜色增益，是图像正确还原图像的白色元素。

h) 采样帧率：可以改变相机的采样帧率，从而减轻环境光的频闪干扰。

i) 上下镜像：将图片进行上下翻转。

j) 左右镜像：将图片进行左右翻转。

k) 颜色模式：可以将视频在黑白和彩色之间进行切换。

E. 删除测量结果：可以一键删除所有的测量结果。

F. 导出测量结果：可以以 EXCEL 的表格形式导出当前的所有测量结果。存储的空间在外接

U 盘中，如果相机未接 U 盘，此功能无法正常使用。

G. 抓取图片：存储当前屏幕的图像及测量结果。存储的空间在外接 U盘中，如果相机未接

U盘，此功能无法正常使用。
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H. 浏览历史图片：点击图片浏览图标，进入图片浏览对话框，可以在对话框中找到存储图

片的对应路径，并通过鼠标选取所要浏览的图片，点击打开。存储的空间在外接 U 盘

中，如果相机未接 U 盘，此功能无法正常使用。

打开图片后相机会自动弹出图像浏览对话框。如下图：

1 图片放大与缩小功能。

2 图片切换功能，查看下一张或者上一张图片。

3 图片选择功能。可对图片进行 90、180、270 度旋转。

4 删除当前图片功能。
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(4) 测量工具的详情：

A. 两点线： 点取两个点画出一个线段

B. 点到线： 线点一个点然后再通过选取两个点画出一条线。测量第一个点到这条线

之间的距离。

C. 平行线： 先通过两个点画出一条线，再续找另外一条线上一个点，会自

动画出第二条线，系统会自动测量这两条线之间的距离。也可以测量多条平行线。

D. 角度： 先通过画出线段，后测量与水平线或垂直线的夹角。也可以通过画出两条

线段，测量两线段之间的夹角。

E. 矩形： 可以选择两个点，系统会根据这两个点画出一个矩形方块。
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F. 多边形： 可以根据多边形的位置联系点击取点，系统会自动将各个点进行连接。

在选择最后一个点的时候，可以按鼠标右键，这样系统会自动将第一个点后最后一个点

进行连接从而形成一个封闭的图形。注意，多边形最多只能选取 10 个点。

G. 弧度： 可以通过三点画出一段圆弧。

H. 圆： 可以通过三点取圆画出一个圆形。

I. 点到圆心： 先选取一个点，然后再通过三点画出一个圆，系统会自动测量

第一个点到圆心线到圆心之间的距离，或者圆上的最短、最长距离。

J. 线到圆： 先通过两点画出一条线，然后再找到一个圆通过取三点画出一个

圆，测量线中心到圆心之间的距离或者圆上的最短最长距离。

K. 两圆间距离： 通过三点取圆画出两个圆形。系统会自动测量两个圆心之间

的距离，最短距离或最长距离。

L. 同心圆： 可以通过三点取圆画出第一个圆然后拖拉鼠标在第二个圆的边缘选取一个

点画出第二个圆。两个圆心都是同一个

M. 十字中心线： 可以生成一个十字中心线。
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