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用

说

明

书

尊敬的用户：

感谢您的惠顾，为了您能更好地使用、维护和保养所

购买的产品，请您在使用之前仔细阅读使用说明书。



我们将不断地对产品进行改进，以适应现代研究技术及检测方法的需求。这

种改进将包括机械结构及光学性能的完善。因此，这本说明书中提及的内容

及图示因技术进步而作的变更将不再另行通知!

使用前请注意：

开箱时请对照装箱单或订货单确认各零部件是否齐全，以免影响您的使用；零部件采用分件

包装，拆开包装时要小心谨慎。

1. 操作

1. 显微镜是一种精密仪器，应轻拿轻放，避免突然移动或者碰撞，强烈震动和操作不当都

会导致仪器的严重损坏。

2. 避免阳光直接暴晒、高温、灰尘和震动。

3. 镜片表面不应留有污物和手指印，以免降低本仪器成像清晰度。

2. 清洁和保管

1. 清洁光学零件表面应用脱脂纱布或棉花轻轻擦拭，如有手指印和油污，应用 70%乙醚和

30%酒精混合液沾湿脱脂纱布或棉花后轻轻擦拭。

2. 由于酒精和乙醚是高度易燃的溶剂，必须小心使用，一定要离开明火和可能产生电弧的

地方，如电子设备的开和关。同时也要记住应在有良好通风的房间使用这些化学试剂。

3. 不要用有机溶剂擦拭其它元件表面，可用中性的清洁剂擦拭。

4. 不要试图拆卸本仪器，以免降低精度。

5. 在不使用仪器时请用防尘罩将仪器盖好，存放在干燥、无灰尘的地方。

3. 供电网络应有良好的接地。
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一、简介

ES 三维显微镜，采用无穷远光学系统和高清工业相机成像，变倍过程全程同轴共焦，

高速实时观察 60 帧/秒，适用于电子设备、半导体、LCD、LED 等领域的数码成像观察、检

测和测量。可使用各种 LED 近轴照明，满足观察不同物体的需要。其中光学部分为大景深连

续变倍视镜头，采用大景深光学技术，具有立体感强、对比度高，通过工业相机链接高清显

示器成像实现放大观察、基准线对位、图像存储、数字测量等功能。

二、仪器的安装与调试

1、组件名称

注：本操作说明适用于三维显微镜系列及其配件，如下图所示，若有不一致则以实物为准，

安装方式相同。

1、升降组； 2、横杆； 3、立柱； 4、拍照手柄； 5、CCD 相机；

6、相机电源； 7、光源插头； 8、四驱光源； 9、二维/三维切换器；

10、连续变倍镜头； 11、移动平台；
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2、安装步骤

1、安装底座与立柱（拧紧螺丝）

2、将万向支架安装至立柱（下图箭头指向部分为紧固螺丝）

3、安装升降组（先将左图箭头指向的限位旋钮拆开，而后再装入升降组。升降组安装完成

后请将左图箭头指向的限位旋钮安装回去。右图红色箭头指向部分均为调节位置螺丝，

可自由调节）

4、将相机固定至镜头（相机与镜头的保护盖子需先拆开，而后再将相机旋转固定至镜头上）
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5、将镜头与相机安装至升降组上（箭头指向为固定镜头位置螺丝）

6、安装光源（红色箭头指向位置为光源紧固螺丝，蓝色箭头指向位置为光源紧固螺丝的固

定位置，黄色箭头指向位置为 3D 装置与镜头连接的位置）

7、安装 3D 装置（黄色箭头指向位置为连接镜头的位置）

8、连接相机与显示屏的电源与ＨＤＭＩ（蓝色箭头指向为相机电源）
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完成以上步骤后，EC-S3 视频显微镜安装完成。将光源、相机与显示屏的电源插头接上２０

０Ｖ交流电即可使用。整机如下图：

3、调试

1、光学镜头调试

在本公司购买 CCD 摄像头的用户无需进行以下 b、c 步骤操作，只有当用户购买齐焦距

离不合此标准或 CCD 靶面中心偏移而造成高低倍不齐焦或视场中心像偏时，才需要进行以

下 b、c 步骤操作。
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a. 图像方位的调整

当显示屏上图像的方位与实物的方位不一致时，松开螺钉 1、2，转动接筒的方位一致，

然后拧紧螺钉 1、2。

b. 齐焦

低倍找目标：转动变倍手轮，将倍率转至最低倍 0.3X，转动调焦手轮使被观察目标成

像清晰并把目标置于屏幕中心。齐焦方法：把倍率转至最高倍 2.2X，转动调焦手轮对被观察

目标进行调焦，使其成像清晰；然后转动变倍手轮，将倍率转至最低倍 0.3X，此时不要转

动调焦手轮 12，观察图像是否清晰。如果不清晰，松开螺钉 1、2，一个手抓住件接筒向上

或向下拉伸，直至图像清晰。重复上述操作两次，即可使得连续变倍过程任意倍率时成像都

清晰。然后将螺钉 1、2 拧紧。

c. 调中心

如果 CCD工业相机靶面中心与其 C 型接口中心不重合，将导致变倍过程中像面中心产生

移动。调整方法：将倍率转至最低倍 0.3X，在标本中指定一个点作为成像目标，移动标本

使指定的目标成像在显示屏中心(见图 a)，然后将倍率缓慢转至高倍，观察并记住目标点移

动方向(见图 b)；将倍率转至低倍，将标本沿相反方向移动(见图 c)，再重复上述操作，直至

指定的目标点相对显示屏不产生移动。然后松开螺钉 3、4、5（三颗），调整 CCD接筒的中

心，将此目标点的像调至显示屏的中心并与实物方位一致(见图 d)，逐渐止紧螺钉 3、4、5，

直到螺钉 3、4、5 完全止紧而变倍过程中像面中心不移动为止。其示意图如下：

（图示）

d. 二维/三维切换

如下图所示，通过推拉二维/三维切换装置，进行二维/三维图像切换；装置向里面推维
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二维图像；向外拉出即为三维图像，然后 360°旋转切换装置，即可获得各角度的三位图像；

（图示）

e. X\Y 移动平台

平台通过 X/Y 轴摇杆进行移动，左边为 Y 轴移动摇杆，右边为 X 轴移动摇杆，X/Y 轴均

带快慢锁定开关，当锁定（向上或向下）时只能通过摇杆摇动进行 X/Y 方向行程移动，打开

锁定开关（90°旋转），可快速移动 X/Y 方向，X/Y 的锁定开关均可独立操作。如下图示

（图示）

2、 CCD 相机操作

a. 功能介绍

1、图形菜单操作；

2、同时支持 USB 和 VGA 输出，鼠标控制摄像头，通过 USB 接口连接 Wifi 鼠标；

3、高清 1080p/30fp 输出，高定义格式(1920x1080)；图像可以是动态对比；

4、手动时间设置；

b. 操作菜单

1、通过 USB 接口连接 WIFI 鼠标，然后通过 VGA 电缆连接相机和 LCD 显示屏，插入 12V 电
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源。

2、将鼠标指针移动到 LCD 显示屏的下边缘(中)，主菜单图标出现。(每个图标的指令如下所

示)。

c. 图标示意

放大

缩小

垂直翻转

水平翻转

冻结

黑白
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高动态范围

对比功能

拍照

录像

预览

SD卡

d. 预览菜单

点击设置图标 ，在 LCD 底部有一个子菜单弹出。
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回到主页

前一页

后一页

删除

e. 设置菜单

把鼠标移到 LCD 的左边，自动弹出设置菜单了。设置好后，鼠标右键是保存调整

参数的确认键。单击 回到主界面；

1、自动曝光功能

自动曝光控制功能，取消勾选 ，图像进入手动曝光模式； 是工厂重置按
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钮。

2、曝光时间

此菜单提供手动曝光时间设置，时间设置范围从 0-1000 ms 选择。

3、白平衡功能

自动和手动白平衡的设置，点击 可以调整白平衡， 点击并

勾选框，图像默认为自动白平衡模式。

4、频率模式

5、对比度调节

6、饱和度调节

7、亮度调节

8、锐度调节

9、噪声调节
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10、伽马度调节

11、颜色调节

f、十字线菜单

把鼠标移到 LCD 的右边，然后是网状菜单。

把鼠标移开，自动设置的“网状设置”菜单就会自动隐藏。

十字线

线条（最多 8 条）

当前行号

开关

线宽度

线颜色
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右上角微动

左下角微动

保存设置

三、放大倍数计算公式

放大倍数 ＝（显示器尺寸×25.4）÷CCD相机靶面对角线×物镜倍率×CCD接筒倍率

常用CCD靶面尺寸对角线数值对应：

1”=16mm 2/3”=11mm 1/2”=8mm 1/2.5”=7mm 1/3”=6mm 1/4”=4mm

例如：物镜选择1X，CCD接筒是0.5X，CCD相机芯片靶面1/3”，显示器为21.5寸

放大倍数＝（21.5×25.4）÷6×1×0.5＝546.1÷6×1×0.5＝91×1×0.5＝45.5x

五、故障、维护指南

故障症状 原因 排除方法

高低倍成像不同时清晰
CCD靶面距离有误差，导致高低

倍不齐焦

按本说明书操作中的“齐焦”

方法调整

低倍图像发白 照明光亮度太强 适当将照明光亮度降低

图像存储 SDK 开关被锁/存储卡不匹配 将卡开锁；更换 SDK 存储卡

1、 显微镜的维护

1) 使用过程中严禁使用手指触摸光学元件；

2) 光学元件的清洁应采用分析醇(即乙醇与乙醚以1:2的比例混合)的混合液用

棉签擦洗;不能用干净布料拂擦；

3) 护养的光学元件为外界接触的目镜外表面及成像物镜的前组镜片；
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4) 对于显微镜上的紧固螺钉严禁拆卸,以免导致光学元件的移位而影响成像效

果；

5) 升降中的导轨应保持润滑,不然会增加摩擦而加重齿条齿杆的负担,发现齿

条有松动情况时应及时紧固螺钉；

6) 工作环境好的在两星期左右应对光学元件维护或发现其较脏时应及时清洗；

2、 污渍的识别以及正确的清洗

清洁的显微镜是获取高质量显微图像的前提。多年来，尽管关于显微镜清洁

有过许多方法，但许多用户对于哪种方法更好却感到困惑。选择一种最佳的清洗

方法取决于光学部件表面以及待清楚掉的污渍。

1) 污渍对成像的影响：

当污渍越靠近物镜或成像感光部件时， 它对最终的成像效果影响越严重。主要

的污染平面包括：

1. 物镜前透镜的外表面

2. 相机感光部件的表面以及它的保护玻璃

3. 盖玻片的两面

4. 载玻片

5. 相机的转接镜头

6. 聚光镜的上表面

7. 目镜透镜的内外表面，以及计数板的上表面

8. 光源出口处的保护玻璃的外表面

9. 光路中的其他表面，如汞灯或高压灯的灯泡表面， 荧光滤镜及分光镜，光源

汇聚镜，反差滤镜，消热滤镜。

2) 如何识别污渍

如果使用者在使用特定显微技术之前对理想结果有一定预期，他心里就能够

明白污渍可能带来多大的影响。当他将实际看到的图像效果与预期进行比较，一

眼就能看出是否存在污渍。

如果图像不够锐利或反差不理想，很有可能显微镜光学部件被弄脏了。 为

了判定污渍所在的部位，请按如下步骤寻找：小心的将物镜和相机在它们安装螺

纹范围内（即不要拧出来）旋转一个小的角度。检查载片和盖玻片。移动样品，
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先后聚焦在样品的上下表面。检查聚光镜。上下移动聚光镜，如果可以的话，略

微转动前镜头。如果当移动某一部件时，污渍像的位置发生改变，说明污渍就在

那个移动平面上。唯一例外的情况是，如果污渍在相机上。此时移动相机，污渍

的像并不会移动！对于光学表面上大的灰或划痕可以用 3-6 倍的放大镜（或目

镜反置充当放大镜使用）进行检查。浸没镜头的前透镜是否有污渍比较容易判断。

将其反向对准一个均匀照亮的平面，由于物镜的内部透镜可以充当放大镜，所以

前透镜外表面上细微的污渍也能被放大。最好，必须验证清除污渍后是否的确带

来成像质量的提升。

3) 清洗剂和清洗流程

清洗的目的是要把灰尘和污渍清除并且不留下任何痕迹，更不能破坏光学表

面。

先准备如下物件：如图所示：

1、溶剂（乙醇与乙醚以 1:2 的比例混合）； 2、棉签； 3、无尘布； 4、洗耳

球；

清洗流程：

1. 用洗耳球吹走表面松散的尘

2. 用蒸馏水清洗掉表面水溶性的污渍。

3. 脂类污渍的清洗必须使用溶剂。

清洗时， 可以采用螺旋清洗的方式，从中心逐步到边缘。一定不要用“之
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“字形的方式清洗，因为这样而会将污渍范围扩大。对于大一些的光学面 ( 如，

镜筒镜头 ) 可以先将清洗周边，然后再从中心螺旋式清洗至边缘。一般推荐多

做几次这样的螺旋式清洗。
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